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  Concrete Aggregateسوبَ اٌخشعبٔخ 

 
ُٚ رؤص٤ش ًج٤ش ػ٠ِ اُخشعبٗخ ٝخٞاطٜب ٌُٞٗٚ ٣شـَ  (Mineral aggregate)خٞاص ٝٗٞػ٤خ اُشًبّ أُؼذ٢ٗ  إٕ

 % ٖٓ اُؾغْ ا٢ٌُِ ٌُِزِخ اُخشعب٤ٗخ. (70 – 75)ؽٞا٢ُ 

طـ٤شح  ٝالأخشٟ (Gravel)٣زٌٕٞ اُشًبّ ٖٓ ؽج٤جبد طخش٣خ ٓزذسعخ ثبُؾغْ ٜٓ٘ب ؽج٤جبد ًج٤شح ًبُؾظ٠ 

٣ؼط٢  إر٣ٝشَٔ ػ٠ِ أُبدح أُبُئخ اُخبِٓخ ٗغج٤ب" ٝأُ٘زششح خلاٍ ػغ٤٘خ الاعٔ٘ذ ك٢ اُخشعبٗخ  (Sand)ًبُشَٓ 

اعزوشاسٛب ٝٓوبٝٓزٜب ُِوٟٞ اُخبسع٤خ ٝاُؼٞآَ اُغ٣ٞخ ًبُؾشاسح ٝاُشؽٞثخ ٝالاٗغٔبد, ًٔب ٣ٝوَِ اُشًبّ  ُِخشعبٗخ

كبٕ  يٝاُغلبف, ُزُرؼشع اُخشعبٗخ ُِشؽٞثخ  أٝػٖ رغٔذ ٝرظِت ػغ٤٘خ الاعٔ٘ذ  اُزـ٤شاد اُؾغ٤ٔخ اُ٘برغخ

          ٓٔب ُٞ اعزؼِٔذ ػغ٤٘خ الاعٔ٘ذ ُٞؽذٛب. أكؼَاُشًبّ ٣ؼط٢ ُِخشعبٗخ ٓزبٗخ 

 

 -ػ٘ذ اخز٤بس اُشًبّ ٢ٛ : إ٤ُٜبأُزطِجبد اُٞاعت الاٗزجبٙ  أْٖٛٓ  إٕ

 اهزظبد٣خ اُخ٤ِؾ. -1

 ٌُِزِخ أُزظِجخ. أُوبٝٓخ اٌُبٓ٘خ -2

 ًض٤ق ٝاُغ٤طشح ػ٠ِ هبث٤ِخ اُزشـ٤َ ؽشعب٣٢ٌٕٗٞ ٓ٘بعجب" ُِؾظٍٞ ػ٠ِ ٤ٌَٛ  إٔرذسط ؽج٤جبد اُشًبّ ٣غت  -3

 ُِخشعبٗخ اُطش٣خ.

 

   Aggregates Testsاٌشوبَ     اخزجبساد

 

 Sampling of aggregates رؾذ٠ذ ػ١ٕبد اٌشوبَ )إٌّزعخ(  -1

 
٣غت إٔ رٔضَ ٛزٙ اُؼ٤٘خ ثظٞسح طؾ٤ؾخ أُغٔٞػخ أُؤخٞرح ٜٓ٘ب ٝٛزٙ رذػ٠  ُلاخزجبسػ٘ذ اخز ػ٤٘خ ٖٓ اُشًبّ 

ثبُؼ٤٘خ اُ٘ٔٞرع٤خ, كلا ٣غٞص اخز اُؼ٤٘خ ٖٓ اُؤخ أٝ اُوبػذح لأًٞاّ اُشًبّ لإ هٔخ الأًٞاّ رؾز١ٞ ػ٠ِ ٗغجخ ػب٤ُخ ٖٓ 

 اُؾج٤جبد اُظـ٤شح ث٤٘ٔب رؾ١ٞ اُوبػذح اُؾج٤جبد اٌُج٤شح.

 -ٝصٕ اُؼ٤٘خ ُِشًبّ اُؾذ الاد٠ٗ أُج٤ٖ ك٢ اُغذٍٝ ادٗبٙ : ٣غت إ ٣طبثن

 

 

 اٌؾذ الاػٍٝ ٌّمبط ؽج١جبد ػ١ٕخ اٌشوبَ

 

 اٌؾذ الادٔٝ ٌٛصْ ػ١ٕخ إٌخً ٌٍشوبَ )وغُ(

 أظ() )ُِ(

38.1 1.5 15 

19.05 3/4 2 

9.52 3/8 0.5 

4.75 3/16 0.2 

 0.1 7سلُ  2.36
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 -ٌٍشوبَ ّ٘ب: ٕٚ٘بٌه ؽش٠مزبْ لأخز اٌؼ١ٕخ

 

 Quarteringاٌزمغ١ُ اٌشثؼٟ )ا١ٌذٚٞ(     -أ

 

  Purpose of Test  خزجبساٌغشع ِٓ الا

 

 اُؾظٍٞ ػ٠ِ ػ٤٘خ رٔضَ أُغٔٞػخ أُؤخٞرح ٜٓ٘ب ثظٞسح طؾ٤ؾخ.

 

 Apparatus and Device  غزؼٍّخّاٌ ٚالاعٙضح الادٚاد

 

 ٓغشكخ. -*

 

 Test Method  -:ؽش٠مخ الاخزجبس

. ثٔٞعت ٛزٙ اُطش٣وخ رخِؾ اُؼ٤٘خ اُشئ٤غ٤خ ثظٞسح ع٤ذح ٝك٢ ؽبُخ اُشًبّ اُ٘بػْ ٣زْ رشؽ٤جغٚ ٝرُغي ُزغ٘غت الاٗؼغضاٍ 

صغْ روِغت ُزٌغ٣ٖٞ ٓخغشٝؽ عذ٣غذ ؽ٤غش رٌغشس ٛغزٙ اُؼ٤ِٔغخ ُٔغشر٤ٖ ٝرزغشى  (أ -1شغٌَ )رغٔغ أُبدح ػ٠ِ ٤ٛئخ ٓخشٝؽ

ٝرٞص٣ؼٜغب ثظغٞسح ٓزغغب٣ٝخ ؽغٍٞ ( أُوبعبد أُٔبصِخراد )ُز٘غبة ػ٠ِ عطؼ أُخشٝؽ ٝثزُي ع٤زْ عوٞؽ اُؾج٤جبد 

ثظغٞسح رذس٣غ٤غخ اُغ٠ إ  (ة -1شغٌَ )ثؼذ رُي ٣غٟٞ أُخشٝؽ اُٜ٘بئ٢ ػ٠ِ ٤ٛئغخ هغشص ٓغغزذ٣ش. ٓؾ٤ؾ أُخشٝؽ

٣زْ ٗشغش أُغبدح ثغغٔي ٝاؽغذ صغْ ٣وغغْ اُغ٠ اسثؼغخ اهغغبّ ٓزغغب٣ٝخ ٣ٝجؼغذ سثؼغبٕ ٓزوغبثلإ ٓغٖ الاهغغبّ الاسثؼغخ ٣ٝغٔغغ 

إ ا٠ُ ٓخشٝؽ ثطش٣وخ ٓٔبصِخ ٣ٝزْ رغ٣ٞزٚ ٝ اثؼبد اُشثؼ٤ٖ أُزوغبث٤ِٖ ٝرٌغشس ٛغزٙ اُؼ٤ِٔغخ اُغ٠ إ ٣غزْ اُغضءإ الاخش

 .اُؾظٍٞ ػ٠ِ ا٤ٌُٔخ أُطِٞثخ ٖٓ اُؼ٤٘خ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اٌشوبَ ػٍٝ ١٘ئخ لشص ِغزذ٠ش                                               -اٌشوبَ ػٍٝ ١٘ئخ ِخشٚؽ                          ة -أ        

                                        

 ( اٌزمغ١ُ اٌشثؼ1ٟشىً )

 

 

 

 

 ركام                    ركام   

 

 

 

 

 

 

 

 ركام                           
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  Riffingاٌزمغ١ُ إٌظفٟ )ا٢ٌٟ(    -ة

 

  Purpose of Test  خزجبساٌغشع ِٓ الا

 

 اُؾظٍٞ ػ٠ِ ػ٤٘خ رٔضَ أُغٔٞػخ أُبخٞرح ٜٓ٘ب ثظٞسح طؾ٤ؾخ.

 

 Apparatus and Device  غزؼٍّخّاٌ ٚالاعٙضح الادٚاد

 

 (.1عٜبص هبعْ اُؼ٤٘بد شٌَ ) -*

 ٓغشكخ. -*

 

 

  
 

 (  عٙبص لبعُ اٌؼ١ٕبد2شىً )

 

 Test Method   ؽش٠مخ الاخزجبس

ثٔٞعت ٛزٙ اُطش٣وخ روغْ اُؼ٤٘خ ا٠ُ ٗظل٤ٖ ثبعزؼٔبٍ اُغٜبص أُخظض ُٜزا اُـغشع ٝأُؼغشٝف ثوبعغْ اُؼ٤٘غبد ار 

٣زٌٕٞ ٖٓ ط٘ذٝم ٣ؾ١ٞ ػذدا ٖٓ اُزوغ٤ٔبد اُؼٔٞد٣خ أُزٞاص٣خ ٓغغ طغ٘ذٝه٤ٖ اخغش٣ٖ ٣ٞػغؼبٕ ػِغ٠ عبٗج٤غٚ ٝرُغي 

ُؼغشع اٌُِغ٢ ُظغ٘ذٝم هبعغْ اُؼ٤٘غبد ٝثغزُي عز٘وغغْ ٣زْ رلش٣ؾ اُؼ٤٘خ اُشئ٤غ٤خ ػِغ٠ ا. ُـشع رغ٤ٔغ اُؼ٤٘خ أُوغٔخ 

٣ٝزْ رغ٤ٔؼٜب ك٢ اُظ٘ذٝه٤ٖ اٌُغبئ٤ٖ٘ ػِغ٠ عٜزغ٢ طغ٘ذٝم هبعغْ اُؼ٤٘غبد ٝثؼغذ رُغي ٣ٜٔغَ اؽغذ اُغغضئ٤ٖ  ٖعضئ٤٤ا٠ُ 

ٝرُي ا٠ُ إ ٣غزْ اُؾظغٍٞ ػِغ٠  8/1صْ ا٠ُ  ٣ٝ4/1وغْ اُغضء الاخش ثطش٣وخ ٓٔبصِخ ٝرٌشس ػ٤ِٔخ روغ٤ْ اُؼ٤٘خ ا٠ُ 

 اُؼ٤٘خ.اُٞصٕ أُطِٞة ٖٓ 

 

   Test Aggregates Bulk Densityاٌىضبفخ اٌى١ٍخ ٌٍشوبَ     اخزجبس -2

 

٢ٛ ٝصٕ ٝؽذح ؽغْ اُشًبّ ثبُٜٞاء ٝك٢ دسعخ ؽشاسح ٓؼ٤٘خ )٣ٝشَٔ رُي  أُغبٓبد اُـ٤ش ٓ٘لزح ٝأُ٘لزح أُٞعٞدح 

 ُِٔزش أٌُؼت.ك٢ اُشًبّ( ٝروبط ثب٤ٌُِٞ ؿشاّ 

ػ٘ذ رؾذ٣ذ ٤ًٔبد أُٞاد ػ٠ِ أعبط ؽغ٢ٔ ك٤غت ٓؼشكخ اُؾبُخ اُز٢ ٣وبط ػ٘ذٛب ؽغْ اُشًبّ . كبُشًبّ إٓب إٔ ٣ٌٕٞ 

 ( أٝ هذ ٣ٌٕٞ عبكب" أٝ سؽجب" أٝ ٓجزلا".Compacted( أٝ ٓشطٞطب" )Looseعبئجب" )

 ٝاُظشٝف اُو٤بع٤خ ُو٤بط ؽغْ اُشًبّ ٛٞ إٔ ٣ٌٕٞ عبكب" ٝٓشطٞطب".

 

http://www.google.iq/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRxqFQoTCPOoyNrF38gCFUtsGgodg_cEfA&url=http://arabic.alibaba.com/product-gs/19mm-fine-aggregate-riffle-sampler-sample-divider-1281979190.html&psig=AFQjCNHEkITyG9MVQrmubWPO4x-oZWLTCw&ust=1445928541114403
http://www.google.iq/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRxqFQoTCMKevP3F38gCFcXbGgod2O0BeA&url=http://arabic.alibaba.com/product-gs/china-iron-plate-riffle-box-splitter-box-sample-dividers--445836085.html&psig=AFQjCNHEkITyG9MVQrmubWPO4x-oZWLTCw&ust=1445928541114403
http://www.google.iq/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRxqFQoTCPOoyNrF38gCFUtsGgodg_cEfA&url=http://arabic.alibaba.com/product-gs/19mm-fine-aggregate-riffle-sampler-sample-divider-1281979190.html&psig=AFQjCNHEkITyG9MVQrmubWPO4x-oZWLTCw&ust=1445928541114403
http://www.google.iq/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&frm=1&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0CAcQjRxqFQoTCMKevP3F38gCFcXbGgod2O0BeA&url=http://arabic.alibaba.com/product-gs/china-iron-plate-riffle-box-splitter-box-sample-dividers--445836085.html&psig=AFQjCNHEkITyG9MVQrmubWPO4x-oZWLTCw&ust=1445928541114403
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 -ؼزّذ اٌىضبفخ اٌى١ٍخ ٌٍشوبَ ػٍٝ :ر

 

 ؽبُخ اُشؽٞثخ ُِشًبّ. -1

 دسعخ اُشص ُِشًبّ. -2

 رذسط اُشًبّ. -2

 شٌَ اُؾج٤جبد ِٝٓٔغٜب اُغطؾ٢. -4

 

 Test Bulk Density Loose    اٌى١ٍخ اٌغ١ش ِشطٛطخاٌىضبفخ  اخزجبس -أ

 

  Purpose of Test  خزجبساٌغشع ِٓ الا

 

ُِشًبّ اُـ٤ش ٓشطٞص ك٢ اُٜٞاء) ٣ٝشَٔ أُغبٓبد اٌُز٤ٔخ ٝأُ٘لزح( ُـشع ٓوبسٗخ خٞاص رؼ٤٤ٖ اٌُضبكخ ا٤ٌُِخ 

 اٗٞاع ٓخزِلخ ٖٓ اُشًبّ. ٖٝٓ خلاُٜب ٣ٌٖٔ ٓؼشكخ ٝصٕ اُشًبّ لأ١ ؽغْ ٣شـِٚ .

 

 Apparatus and Device  غزؼٍّخّاٌ ٚالاعٙضح الادٚاد

 اعطٞاٗخ ه٤بط ٓؼذ٤ٗخ. -1

 ِْٓ( ٝٓذٝس ٖٓ اؽذٟ ٜٗب٣ز٤ٚ. 600ِْٓ ٝؽُٞٚ  16هطشٙ هؼ٤ت سص ٓؼذ٢ٗ رٝ ٓوطغ دائش١ )  -2

 ٤ٓضإ. -3

 

 Test Method  -:ؽش٠مخ الاخزجبس

   (.( B.S.812 part:2اٌّٛاطفخ  اٌجش٠طب١ٔخ  اػزّذد فٟ ٘زا الاخزجبس

اُلاصّ ٢ُِٔء الاعطٞاٗخ ٝؽغبة اُؾغْ  % 0.1 ± ٣ضجذ ؽغْ  اعطٞاٗخ اُو٤بط ٝرُي ثزؼ٤٤ٖ ٝصٕ أُبء ا٠ُ اهشة

ًـْ/ّ 1000 ًضبكخ أُبء ) اُلؼ٢ِ ُٜزٙ الاعطٞاٗخ ٖٓ هغٔخ ٝصٕ أُبء )ًـْ( اُلاصّ ُٔلأٛب ػ٠ِ
3

). 

٣زْ ٝصٕ الاعطٞاٗخ كبسؿخ صْ ٓلأٛب ثبُؾظ٠ رذس٣غ٤ب ٝثذٕٝ سص ٣ٝضاٍ اُضائذ ثٞاعطخ اُوؼ٤ت ٝثؼذ رُي ٣زْ 

 : ( ا٥ر1٢الاكزشاػ٢ ك٢ اُغذٍٝ سهْ )ٝصٜٗب ٢ٛٝ ِٓٔٞءح ٝرٌشس ٛزٙ اُؼ٤ِٔخ صلاس ٓشاد ًٝٔب ك٢ أُضبٍ 

 سلُ إٌّٛرط
 ٚصْ الاعطٛأخ

 )وغُ(فبسغخ 

ٚصْ الاعطٛأخ 

 ( وغُ ) ٍِّٛءح

 ٌؾظٝا ٚصْ

 )وغُ(

 الاعطٛأخ ؽغُ

َ(
3

) 

اٌظب٘ش٠خ  اٌىضبفخ

وغُ/َ اٌى١ٍخ)
3

) 

1 5,85 20,20 14,35 0,01 1435 

2 5,85 20,03 14,18 0,01 1418 

3 5,85 20,21 14.36 0,01 1436 

 1429,67 اٌّؼذي                                                                                                      

 (1عذٚي سلُ )

 

ٝثؼذ رُي ٣زْ ؽغبة اٌُضبكخ اُز١ ٣ٔضَ اُلشم ث٤ٖ اُٞص٤ٖٗ ُلأعطٞاٗخ ٓوغٞٓب ػ٠ِ ؽغْ الاعطٞاٗخ ٣ٝؾغت أُؼذٍ 

ًـْ/ّ 1429.67) ُِ٘ٔبرط اُضلاصخ 
3

 (.Loose( ٝٛزا ٣ٔضَ ؽغْ اُشًبّ عبئجب" ) 
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 Test Bulk Density Compacted   اٌىضبفخ اٌى١ٍخ اٌّشطٛطخ اخزجبس -ة

 

  Purpose of Test  خزجبساٌغشع ِٓ الا

خٞاص اٗٞاع رؼ٤٤ٖ اٌُضبكخ ا٤ٌُِخ ُِشًبّ أُشطٞص ك٢ اُٜٞاء) ٣ٝشَٔ أُغبٓبد اٌُز٤ٔخ ٝأُ٘لزح( ُـشع ٓوبسٗخ 

 ٓخزِلخ ٖٓ اُشًبّ. . ٖٝٓ خلاُٜب ٣ٌٖٔ ٓؼشكخ ٝصٕ اُشًبّ لأ١ ؽغْ ٣شـِٚ .

 

 Apparatus and Device  غزؼٍّخّاٌ ٚالاعٙضح الادٚاد

 اعطٞاٗخ ه٤بط ٓؼذ٤ٗخ. -1

 ِْٓ( ٝٓذٝس ٖٓ اؽذٟ ٜٗب٣ز٤ٚ. 600ِْٓ ٝؽُٞٚ  16هؼ٤ت سص ٓؼذ٢ٗ رٝ ٓوطغ دائش١ ) هطشٙ  -2

 ٤ٓضإ. -3

 

 Test Method  -:ؽش٠مخ الاخزجبس

   (.( B.S.812 part:2اٌّٛاطفخ  اٌجش٠طب١ٔخ  اػزّذد فٟ ٘زا الاخزجبس

اُلاصّ ٢ُِٔء الاعطٞاٗخ ٝؽغبة اُؾغْ  % 0.1 ± ٣ضجذ ؽغْ  اعطٞاٗخ اُو٤بط ٝرُي ثزؼ٤٤ٖ ٝصٕ أُبء ا٠ُ اهشة

 ..(3ًـْ/ّ 1000 ًضبكخ أُبء) اُلؼ٢ِ ُٜزٙ الاعطٞاٗخ ٖٓ هغٔخ ٝصٕ أُبء )ًـْ( اُلاصّ ُٔلأٛب ػ٠ِ

٣زْ ٝصٕ اعطٞاٗخ اُو٤بط ٢ٛٝ كبسؿخ صْ رٔلأ الاعطٞاٗخ ا٠ُ صِضٜب ثبُشًبّ ٝرُي ثظت اُؼ٤٘خ ٖٓ اسرلبع لا ٣ض٣ذ ػٖ 

 ِْٓ كٞم ؽبكخ الاعطٞاٗخ .  50

 ِْٓ ٓذٝس 600ِْٓ ٝؽُٞٚ  16ثؼذ رُي ٣شص اُشًبّ ثٞاعطخ هؼ٤ت اُشص أُؼذ٢ٗ )هؼ٤ت رٝ ٓوطغ دائش١ هطشٙ 

ٜٗب٣ز٤ٚ( ٝرُي ثذى اُشًبّ ٖٓ اُٜ٘ب٣خ أُذٝسح ُِوؼ٤ت ثؼذد ٖٓ اُؼشثبد أُطِٞثخ ٝؽغت ٓب ٓج٤ٖ ك٢ إؽذٟ  ٖٓ

(  ٓٞصػخ ثبُزغب١ٝ ػ٠ِ اُغطؼ . ٣ٝزْ اُشص ثٞاعطخ اُغٔبػ ُِوؼ٤ت ثبُغوٞؽ ثؾش٣خ ٖٓ اسرلبع 3اُغذٍٝ سهْ )

 ِْٓ ٖٓ كٞم عطؼ اُشًبّ. 50

عطٞاٗخ ٣ٝذى ث٘لظ اُؼذد ٖٓ اُؼشثبد. صْ رٔلا الاعطٞاٗخ ا٠ُ كٞم رؼبف ٤ًٔخ اخشٟ ٖٓ اُشًبّ ا٠ُ ؽذ صِض٢ الا

ؽبكزٜب ثبُشًبّ ٣ٝذى ٓشح اخشٟ ث٘لظ اُؼذد ٖٓ اُؼشثبد ٣ٝضاٍ اُشًبّ اُضائذ ثٞاعطخ دؽشعخ هؼ٤ت اُشص ػ٠ِ 

 ( .2ٍ الاكزشاػ٢ ك٢ اُغذٍٝ سهْ )ٝرٌشس ٛزٙ اُؼ٤ِٔخ صلاس ٓشاد ًٝٔب ك٢ أُضب ؽٍٞ ٝثٔلآغخ ؽبكخ الاعطٞاٗخ.

 

 

 سلُ إٌّٛرط
 ٚصْ الاعطٛأخ

 )وغُ(فبسغخ

ٚصْ الاعطٛأخ 

 ( وغُ ) ٍِّٛءح

ٚصْ اٌشًِ 

 )وغُ(

ؽغُ 

الاعطٛأخ)َ
3

) 

اٌىضبفخ اٌظب٘ش٠خ 

وغُ/َ اٌى١ٍخ)
3

) 

1 5,85 21,59 15,74 0,01 1574 

2 5,85 21,40 15,55 0,01 1555 

3 5,85 21,31 15,46 0,01 1546 

 1558,33 اٌّؼذي

 (2)عذٚي سلُ 

 

ٝثؼذ رُي ٣زْ ؽغبة اٌُضبكخ اُز١ ٣ٔضَ اُلشم ث٤ٖ اُٞص٤ٖٗ ُلأعطٞاٗخ ٓوغٞٓب ػ٠ِ ؽغْ الاعطٞاٗخ ٣ٝؾغت أُؼذٍ 

ًـْ/ّ 1558,33) ُِ٘ٔبرط اُضلاصخ 
3

 (.Compacted( ٝٛزا ٣ٔضَ ؽغْ اُشًبّ ٓشطٞطب" ) 
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 ؽغُ

 الاعطٛأخ )َ(

اٌمطش 

اٌذاخٍٟ 

)ٍُِ( 

الاسرفبع اٌذاخٍٟ 

)ٍُِ( 

الادٔٝ اٌؾذ 

ٌغّه اٌّؼذْ 

)ٍُِ( 

اٌىضبفخ اٌى١ٍخ  اٌىضبفخ اٌى١ٍخ اٌّشطٛطخ

اٌغ١ش 

اٌّمبط  ِشطٛطخ

الالظٝ 

 ٌٍشوبَ )ٍُِ(

ػذد 

اٌؼشثبد 

ٌٍطجمخ 

 اٌٛاؽذح

اٌّمبط 

الالظٝ 

 ٌٍشوبَ )ٍُِ(

0.03 350 300 5.0 50 100 50 

0.015 250 300 4.0 28 50 14 

0.007 200 225 3.0 14 30 6 

0.003 150 150 3.0 6 20 -- 

 ؽغت اٌّٛاطفبد اٌم١بع١خ  ( ػذد اٌؼشثبد اٌّطٍٛثخ ٚؽغت ِمبط اٌشوب3َعذٚي سلُ )

 31ٚاٌؼشال١خ سلُ  B.S 812 : 1975اٌجش٠طب١ٔخ

 

 -٣ٌٖٔ ؽغبة اٌُضبكخ ا٤ٌُِخ ٖٓ اُؼلاهخ أدٗبٙ:

M                                                                           

    = Dـــــــ                           

V                                                                           

= اٌُضبكخ  )ًـْ / ّ Dؽ٤ش     
3
 ) 

           M )ْاٌُزِخ   ) ًـ = 

V            ّ (   ْاُؾغ =
3

) 

 -٣ٌٖٝٔ ؽغبة اُ٘غجخ أُئ٣ٞخ ُِلغٞاد ٖٓ اُؼلاهخ اُزب٤ُخ:

                                                                          b 

 100ـــــــــــــــــــــــــــ ( *   -1ٔغجخ اٌفغٛاد =  ) 

a                                                                      *1000  

 

ًـْ / ّ ) = اُٞصٕ اُ٘ٞػ٢ اُظبٛش١ ُِشًبّ أُغلق ثبُلشٕ aؽ٤ش 
3

.) 

       b ّ / ْاٌُضبكخ ا٤ٌُِخ ُِشًبّ أُغلق ثبُلشٕ )ًـ =
3

 ( ٓشطٞص أٝ ؿ٤ش ٓشطٞص.

 

 اُ٘غجخ أُئ٣ٞخ ُِلغٞاد أ١ ػ٘ذٓب ٣ٌٕٞ رذسط اُشًبّ أكؼَ.رضداد اٌُضبكخ ا٤ٌُِخ ُِشًبّ ػ٘ذٓب روَ 

 

   Relative Density and Water Absorption Test     اٌىضبفخ إٌغج١خ ٚاِزظبص اٌّبء اخزجبس -3

 

 ٛٞ ٗغجخ ٝصٕ ؽغْ ٓؼ٤ٖ ٖٓ اُشًبّ )٣ٝشَٔ رُي  أُغبٓبد اُـ٤ش ٓ٘لزح ٝأُ٘لزح أُٞعٞدح ك٢ أُبدح(اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ 

ثبُٜٞاء ٝك٢ دسعخ ؽشاسح ٓؼ٤٘خ  إ٠ُ ٝصٕ ؽغْ ٓغبٝ ٖٓ أُبء أُوطش اُخب٢ُ ٖٓ اُـبصاد ك٢ ٗلظ اُٜٞاء ٝك٢ ٗلظ 

 دسعخ اُؾشاسح.

كٌِٔب اسرلؼذ ه٤ٔخ اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ ُِشًبّ . اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ أٝ اٌُضبكخ اُ٘ٞػ٤خ ُِشًبّ ٢ٛ ٓؤشش ػ٠ِ هٞح ٝ ٓزبٗخ اُشًبّ 

ٔبعٌبً ٝ اُؼٌظ طؾ٤ؼ كبُشًبّ رٝ اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ أُ٘خلؼخ ٣ٌٕٞ ك٢ اُؼبدح سًبّ ٓغب٢ٓ ٝ ًِٔب ًبٕ ه٣ٞبً ٝ اًضش ر

 . رٝ آزظبص ًج٤ش ُِٔبء 

 .ك٢ اُٜٞاء ٝ رؾذ أُبء ٝ ثؼذ اُزغل٤ق اُشًبّ ػجبسح ػٖ عِغِخ ٖٓ ػ٤ِٔبد اُٞصٕ ُؼ٤٘خ ٝٛزا اُلؾض
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  Purpose of Test  خزجبساٌغشع ِٓ الا

 

 إٌغج١خ ٚاِزظبص اٌّبء ٌٍشوبَ اٌخشٓ.رؾذ٠ذ اٌىضبفخ 

 

 Apparatus and Device  غزؼٍّخّاٌ ٚالاعٙضح الادٚاد

 

 ٤ٓضإ ٣غٔؼ ثزؼ٤ِن عِخ ُـشع ٝصٜٗب ثبُٔبء ٓغ اُشًبّ. -1

 ٝػبء ٓبٗغ ُ٘لبر أُبء .  -2

 ِْٓ. 3عِخ ع٤ٌِخ ٓوبط كزؾبرٜب لا رض٣ذ ػ٠ِ  -3

 هطؼز٢ هٔبػ عبكخ هبثِخ لآزظبص أُبء. -4

 ِْٓ.5ٓ٘خَ  -5

 

 Test Method   ؽش٠مخ الاخزجبس

 (.( B.S.812 part:2اٌّٛاطفخ  اٌجش٠طب١ٔخ  اػزّذد فٟ ٘زا الاخزجبس

   

 -ٌٍشوبَ اٌخشٓ:

  .ِْٓ 5ٝرـغَ ع٤ذا ػ٠ِ ٓ٘خَ  (  ًـْ 2)لا ٣وَ ػٖٝصٕ ػ٤٘خ اُشًبّ أُشاد اخزجبسٛب . 1

ّ ػ٠ِ إ  5 ± 20ٝثذسعخ ؽشاسح  عبػخ  24رٞػغ اُؼ٤٘خ ك٢ عِخ ٓؼذ٤ٗخ ػ٠ِ ٤ٛئخ شجٌخ ٝ رـٔش ك٢ أُبء ُٔذح . 2

 (B).ٝ ٣زْ ٝصٜٗب ٝ ٢ٛ ٓـٔٞسح ك٢ أُبء عْ كٞم عطؼ اُشًبّ ك٢ اُغِخ  5لا ٣وَ اسرلبع أُبء ػٖ 

 .ٓشح ٢ٛٝ ك٢ أُبء ٣ٝ25ضاٍ اُٜٞاء أُؾظٞس  ٖٓ اُ٘ٔٞرط ثشكغ ٝخلغ اُغِخ 

 (.C)رٞصٕ اُغِخ ٢ٛٝ كبسؿخ داخَ أُبء  -3

٣غلق عطؼ اُشًبّ ثوطؼخ اُؤبػ ٣ٝلشػ ُـشع اُزغل٤ق ثبُغٞ لإصاُخ هطشاد أُبء رخشط اُؼ٤٘خ ٖٓ أُبء ٝ  -4

 (.A)أُشئ٤خ ػ٠ِ عطؼ اُشًبّ ٣ٝٞصٕ اُشًبّ 

 ( .D)عبػخ رْ رٞصٕ  1/2 ±24 ّ ُٔذح 110– 100رغلق اُؼ٤٘خ ك٢ كشٕ دسعخ ؽشاسرٚ  -5

 

 -:اٌؾغبثبد

ٖٝٓ أُؼشٝف إٔ ٛ٘بى ػذح ه٤ْ ٌُِضبكخ اُ٘غج٤خ ُِشًبّ . ٖٓ خلاٍ ٛزٙ اُو٤بعبد ٣ٌٖٔ ؽغبة اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ ُِشًبّ  

 .٣ٌٖٔ ؽغبثٜب ث٘بء ػ٠ِ اُؾبُخ اُز٢ اخز ك٤ٜب ٝصٕ اُشًبّ ٖٓ ؽ٤ش ٛٞ عبف رٔبٓبً أٝ عبف اُغطؼ أٝ ٓشجغ

D                                                                

       اٌىضبفخ إٌغج١خ ػٍٝ اعبط سوبَ ِغفف ثبٌفشْ =                                                                                          

                                                                                            A – (B – C)                        

 

 

A                                                            

          اٌىضبفخ إٌغج١خ ػٍٝ اعبط سوبَ ِشجغ عبف اٌغطؼ  =                                                                               

                                                                                                                               

  A –  (B – C)                                                                                      

        

      D                                                                                                           

                                                                                                      

 اٌىضبفخ إٌغج١خ اٌظب٘ش٠خ  =                                                                                                                                

                                                                                                 D – (B – C)  
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ٝ ٣زْ ٖٓ خلاٍ ٛزٙ اُزغشثخ أ٣ؼب رؾذ٣ذ ٗغجخ آزظبص اُشًبّ ُِٔبء ٝ رُي ثٔؼشكخ ًزِخ أُبء أُٔزض ثٞاعطخ  

ؽج٤جبد اُشًبّ ٝ ٛٞ اُلشم ث٤ٖ ًزِخ اُؼ٤٘خ ٝ ٢ٛ ٓشجؼخ ٝ ًزِزٜب ٝ ٢ٛ عبكخ، ٝ ٣وغْ ٛزا اُلشم ػ٠ِ اٌُزِخ اُغبكخ 

 .ُِؼ٤٘خ 

                                                                                        (A – D) 

  x 100 اِزظبص اٌّبء ) % ِٓ اٌٛصْ اٌغبف(  =                        

                                                                                           D 

 -ؽ١ش:

A         .)ُاٌٛصْ ثبٌٙٛاء ٌٍشوبَ اٌّشجغ ٚاٌغبف اٌغطؼ )غ = 

B         .)ُاٌٛصْ اٌظب٘شٞ فٟ اٌّبء ٌٍغٍخ اٌؾب٠ٚخ ػٍٝ ّٔٛرط ِٓ سوبَ ِشجغ )غ = 

C         .)ُاٌٛصْ اٌظب٘شٞ فٟ اٌّبء ٌٍغٍخ ٟٚ٘ فبسغخ )غ = 

D         .)ُاٌٛصْ فٟ اٌٙٛاء ٌٍشوبَ اٌّغفف ثبٌفشْ )غ = 

  

 (2ٚصْ اٌغغُ فٟ اٌّبء    ) لبػذح اسخ١ّذط  –اٌغبئً اٌّضاػ = ٚصْ اٌغغُ اٌؾم١مٟ ِلاؽظخ:   ٚصْ 

 

ٝ رٞط٠  2.90ٝ  2.60ك٢ اُؼبدح رزشاٝػ اٌُضبكخ اُ٘ٞػ٤خ ُِشًبّ اُظخش١ أُغزؼَٔ ك٢ أػٔبٍ اُشطق ث٤ٖ ٝ

 .% 0.6لا رض٣ذ ٗغجخ آزظبص أُبء ُٚ ػٖ ٕ أُٞاطلبد ثب

 

 :كؾغ اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ ُِشًبّ اُخشٖ ٝعغِذ اُ٘زبئظ اُزب٤ُخك٢ أُخزجش رْ اعشاء  -:ٓضبٍ

 ؿْ 3460=  (D)  ٝصٕ اُؼ٤٘خ اُغبكخ

 ؿْ 3500=  (A)  ٝصٕ اُؼ٤٘خ ٓشجؼخ

  ؿْ 2172=  ( B – C)  ٝصٕ اُؼ٤٘خ ك٢ أُبء

 .اُضلاصخ ٓغ آزظبص أُبء ٜبعذ اٌُضبكخ اُ٘غج٤خ ثؤٗٞاػ

 -:اُؾَ

1-  

D                                                         3460 

                                          2.605اٌىضبفخ إٌغج١خ ٌٍشوبَ ِغفف ثبٌفشْ =                         =                            =     

                                                                         3500 - 2172       A – (B – C) 
                       

2-  

A                                                                        3500 

                                    2.634اٌىضبفخ إٌغج١خ ٌٍشوبَ ِشجغ عبف اٌغطؼ  =                         =                            =                

                                                                             3500 - 2172            A – (B – C) 

3- 

 

     D                                                                                    3460 

                                     2.686اٌىضبفخ إٌغج١خ اٌظب٘ش٠خ  =                        =                         =                              

                                                                        3460 - 2172      D – (B – C) 
 

4-  

                                                           100 (A – D)      3460) 100(3500 - 

 1.2=                                 =          اِزظبص اٌّبء ) % ِٓ اٌٛصْ اٌغبف(  =          

                                                                    D                       3460 
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