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الوحاضرة ىهحتو  

 الفصل الثاني

 منحنى إمكانيات الإنتاج

The Production Possibilities Frontier (PPF) 

 

ً أكثر  أن مشكلة الندرة تتطلب منا العمل نحو استخدام الموارد الالتصادٌة النادرة استخداما

وذلن من أجل إشباع أكبر لدر ممكن من الحاجات والرغبات الإنسانٌة اللامتناهٌة. وعلى  ،كفاءة

الإنتاج وتحمٌك الكفاءة  وبالتالً التوصل إلى مستوى التوظف الكامل فً ،الرغم من استخدام هذا المبدأ

الإنتاجٌة، إلا أن الالتصاد لا ٌستطٌع أن ٌستمر فً إنتاج كمٌات متزاٌدة من السلع والخدمات المختلفة 

 ،إلى ما لانهاٌة. وهذا بالطبع ٌعنً أن الالتصاد ٌعتمد على الموارد الإنتاجٌة المستخدمة والمتوفرة لدٌه

. وٌمكن شرح هذه الفكرة باستخدام ما ٌسمى له المتاحة ىصوولا ٌستطٌع تجاوز الطالة الإنتاجٌة الم

( والذي ٌوضح Production Possibilities Frontier –The PPFبـ"منحنى إمكانٌات الإنتاج" أو )

وذلن باستخدام الموارد الإنتاجٌة  ،ألصى كمٌة ٌمكن إنتاجها من السلع والخدمات المختلفة فً الالتصاد

  داصتقلااو ةرادلاا الكليت

  داصتقلاا القسن

 Microeconomic الوادة باللغت  الانجليسيت

 الاقتصاد الجزئي العربيتالوادة باللغت 

  تيناثلا الدراسيت  الورحلت

 بيبش نيهاربا قازرلادبع .د.م.ا اسن التدريسي 

 Production possibilities curve عنواى الوحاضرة باللغت الانجليسيت

 ت الإنتاجمنحنى إمكانيا عنواى الوحاضرة باللغت العربيت

 2 رقن الوحاضرة

 الوصادر والوراجع

 ىولت كيردرفالاقتصاد الجسئي / 

 العوري لهانهنظريت الاقتصاد الجسئي / د. 
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( على الافتراضات PPFتمنٌة المتوفرة. وٌعتمد منحنى إمكانٌات الإنتاج )المتوفرة وباستخدام ال

(Assumptions:التالٌة ) 

 

الالتصاد ٌعمل عند مستوى التوظف الكامل: وٌعنى هذا الافتراض أن جمٌع عناصر الإنتاج  -1

 ولا توجد هنان أي عناصر إنتاجٌة معطلة. ،المتوفرة مستخدمة استخداماً أمثلاً 

مٌة عناصر الإنتاج فً الالتصاد: بحٌث لا ٌمكن زٌادة عدد أو حجم أو كمٌات عناصر ثبات ك -2

 الإنتاج المتوفرة فً الالتصاد.

 ثبات المستوى التمنً: وٌعنً هذا الافتراض استبعاد أي تطور تمنً أو فنً. -3

استهلاكٌة ٌتم تتمثل الأولى فً سلعة  ،سلعتٌن: حٌث نفترض أن الالتصاد ٌموم بإنتاج سلعتٌن فمط -4

والتً تستخدم فً عملٌة إنتاج سلع  ،بٌنما تمثل السلعة الأخرى سلعة رأسمالٌة ،شرةبااستهلاكها م

 وخدمات أخرى )كجهاز إنتاجً معٌن أو آلة إنتاجٌة معٌنة(.

 

وهذا  .هً كمٌات محددة ،إن الافتراضات السابمة توضح أن الكمٌات التً ٌستطٌع الالتصاد إنتاجها

وطبماً للمستوى التمنً  -مستوى التوظف الكامل–استخدام جمٌع عناصر الإنتاج المتاحة حال فً ٌعنً 

المتوفر، فإن الالتصاد ٌستطٌع إنتاج ألصى كمٌة ممكنة من السلع والخدمات. ولتوضٌح هذه الفكرة، 

 (.    2.1نموم باستخدام جدول إمكانٌات الإنتاج الموضح فً جدول )

 

وذلن باستخدام جمٌع  ،(F( ومواد غذائٌة )Wموم بإنتاج سلعتٌن فمط: أسلحة )لنفترض أن الالتصاد ٌ

عناصر الإنتاج المتوفرة ومستوى تمنٌة معٌن. وٌوضح الجدول التالً الكمٌات التً ٌمكن إنتاجها من 

 السلعتٌن:

 (2.1جدول )

 (:F( و)Wإمكانيات الإنتاج من السلعتين )

 W F الاختيار أو التوزيع

A 0 36 

B 1 35 

C 2 33 

D 3 30 

E 4 26 

K 5 21 
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G 6 15 

H 7 8 

I 8 0 

¶  

وذلن عندما ٌتم  ،(F( و)Wٌوضح جدول إمكانٌات الإنتاج اختٌارات متعددة لإنتاج السلعتٌن )      

( Aاستخدم جمٌع عناصر الإنتاج المتاحة والمستوى التمنً المتوفر. فعلى سبٌل المثال، فإن الاختٌار )

( وحدة من المواد الغذائٌة ولا شًء من 36وى الإنتاجً الذي ٌتم فٌه إنتاج )ٌعبر عن ذلن المست

ٌعنً بالطبع أن جمٌع الموارد والطالات الإنتاجٌة موجهة بالكامل إلى إنتاج السلعة  ،الأسلحة. وهذا

(F)، ( فً حٌن لا توجد هنالن عناصر إنتاجٌة موظفة فً إنتاج السلعة الأخرىW وبالممارنة، فإن .)

ً Iختٌار الأخٌر )الا حٌث ٌموم الالتصاد بتوجٌه جمٌع طالاته الإنتاجٌة  ،( ٌوضح حالة مغاٌرة تماما

فً حٌن لا ٌتم إنتاج أي وحدة من السلعة  ،( وحدات منها8حٌث ٌموم بإنتاج ) .( فمطWلإنتاج السلعة )

فتوضح  ،(Iوالتوزٌع ) A)الأخرى. أما بالنسبة للتوزٌعات الإنتاجٌة الأخرى والتً تمع بٌن التوزٌع )

( 35( ٌتضمن إنتاج )Bالمستوٌات المختلفة التً ٌتم فٌها إنتاج كمٌات معٌنة من السلعتٌن. فالتوزٌع )

( فإن الالتصاد ٌموم بإنتاج Hأما عند التوزٌع ) ،(W( ووحدة واحدة من السلعة )Fوحدة من السلعة )

 (.F( وحدات من السلعة )8( و)W( وحدات من السلعة )7)

السلعتٌن لا بد وأن ٌكون على حساب الكمٌة  ىوبسبب مشكلة الندرة، فإن زٌادة الإنتاج من إحد

أي أن هنان تضحٌة وتكلفة فرصة بدٌلة ٌتم احتسابها. فعندما كانت جمٌع  .المنتجة من السلعة الأخرى

(، Aالتوزٌع ) ختٌارا(، أي عند Fالطالات والموارد الالتصادٌة موجهة بالكامل نحو إنتاج السلعة )

(. ولكن إذا لرر الالتصاد البدء F( ولاشًء من السلعة )Fوحدة من السلعة ) )36تضمن ذلن إنتاج )

(، كان ذلن على حساب إنتاج كمٌات B(، أي تم اختٌار التوزٌع )Wبإنتاج الوحدة الأولى من السلعة )

صاد الاستمرار فً زٌادة الإنتاج ( وحدة منها. وإذا لرر الالت35حٌث ٌتم إنتاج ) ،(Fألل من السلعة )

 ،(F(، فإن ذلن سٌكون على حساب إنتاج السلعة )Cأي الاختٌار ) ،( إلى إنتاج وحدتٌنWمن السلعة )

 ( وحدة. 33( إلى )35المنتجة من )نخفض الكمٌة تنحٌث 

ً تمدٌم تضحٌة ة. وبالتالً تكلفة فرصة بدٌل ،إن الانتمال من توزٌع إلى توزٌع آخر ٌتضمن أٌضا

كان على  ،( بوحدة واحدةW(، أي زٌادة إنتاج السلعة )B( إلى التوزٌع )Aفلانتمال من التوزٌع )

(. أما تكلفة الفرصة البدٌلة لإنتاج الوحدة الإضافٌة الثانٌة Fحساب التضحٌة بوحدة واحدة من السلعة )

( 2.2ضح جدول )( وهكذا. وٌوF(، فتعادل وحدتٌن من السلعة )C(، أي التوزٌع )Wمن السلعة )

 ممدار التضحٌة الممدمة.
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 (2.2جدول )

 ( وتكلفة الفرصة البديلةF( و)Wإمكانيات الإنتاج من السلعتين )

 مقدار التضحية W F الاختيار أو التوزيع

A 0 36 --- 

B 1 35 1 

C 2 33 2 

D 3 30 3 

E 4 26 4 

K 5 21 5 

G 6 15 6 

H 7 8 7 

I 8 0 8 

    

 التالي كيفية احتساب تكلفة الفرصة البديلة:ويوضح القانون 

 

 

 (Fمقدار التغير في السلعة )

 

 (Wمقدار التغير في السلعة )

 

 منحنى إمكانيات الإنتاج:

( وذلننن مننن أجننل التوصننل إلننى "منحنننى إمكانٌننات 2.1ٌمكننن اسننتخدام البٌانننات الموجننودة فننً جنندول )

( على المحور Fالمحور السٌنً والسلعة الأخرى )( على Wالإنتاج" حٌث نموم بمٌاس السلعة الأولى )

 الصادي.

                                                                 B   

                     A                                                       C 

                                                                                                    D 

                                                                    

                                                                                                   

                                                                                          

                                                                                                  

 (2.1شكل )

 منحنى إمكانيات الإنتاج
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لاحظة هنا أنه وباستخدام الطالة الإنتاجٌة المصوى للالتصاد، أي باستخدام جمٌع عناصر تجدر الم

هً تلن النماط الوالعة على  ،الإنتاج المتاحة والمستوى التمنً المتوفر، فإن ألصى كمٌة ٌمكن إنتاجها

نماط إنتاج  بأنها ،. وٌمكن تعرٌف هذه النماط(A, B, C, D, K, Iمنحنى إمكانٌات الإنتاج كالنماط )

 حٌث توضح هذه التوزٌعات المختلفة ألصى كمٌة ٌمكن إنتاجها من السلعتٌن.  ،أمثل

 ،(، فهً نماط إنتاجٌة غٌر مثلى2.2( فً الشكل رلم )Zأما النماط الوالعة داخل المنحنى كالنمطة )

( Zتمال من النمطة )حٌث تتمٌز بعدم الاستغلال الأمثل للموارد الإنتاجٌة. فعلى سبٌل المثال، ٌمكن الان

حٌث ٌضمن هذا الانتمال إنتاج المزٌد من  ،( الوالعة على منحنى إمكانٌات الإنتاجKإلى النمطة )

(. ومن جانب آخر، ٌمكن الانتمال من F( مع الحفاظ على نفس كمٌة الإنتاج من السلعة )Wالسلعة )

ذا الانتمال زٌادة الإنتاج من السلعة وٌنتج عن ه ،( مثلاً B( إلى نمطة إنتاج أمثل كالنمطة )Zالنمطة )

((K ( مع المحافظة على نفس الكمٌة المنتجة من السلعةW وأخٌراً، ٌمكن زٌادة الكمٌة المنتجة من .)

(. إذاً، B( و )Kوذلن عن طرٌك التحرن إلى النماط الوالعة على المنحنى بٌن التوزٌعٌن ) ،السلعتٌن

وٌمكن فً نفس الولت زٌادة الكمٌة  ،التً تمع داخل المنحنىهً تلن  ،فإن نماط الإنتاج غٌر المثلى

من السلعتٌن أو أحداهما دون تملٌل الإنتاج من السلعة الأخرى. أما بالنسبة للنماط الوالعة  ةالمنتج

فهً نماط إنتاج تمع خارج نطاق المدرات الإنتاجٌة للالتصاد حالٌاً. فبما أن ألصى ما  ،خارج المنحنى

 ،(Mلا بد وأن ٌمع على المنحنى نفسه، فإن النماط الخارجٌة كالنمطة ) ،ن سلع وخدماتٌمكن إنتاجه م

هً نمطة إنتاجٌة مرغوبة )حٌث تتضمن كمٌات أكبر من السلعتٌن أو على الألل سلعة واحدة( لكنها 

نمطة إنتاجٌة غٌر متاحة )لا ٌمكن التوصل إلٌها فً ظل عناصر الإنتاج المتاحة والمستوى التمنً 

 داخل المنحنى والنماط الخارجٌة ( النماط الوالعة2.2المتوفر(. وٌوضح الشكل رلم )

 

                                                                      B 

 

                                                                                            

 

 

 

 2.2شكل 

 منحنى إمكانيات الإنتاج
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حيث يتم إنتاج أكبر قدر ممكن من السلع والخدمات باستخدام العناصر  .تمثل نقطة إنتاج أمثل ،كل نقطة تقع على المنحنى

حيث  ،متاحة لكن غير مرغوبة جفهي نقاط إنتا ،الإنتاجية المتاحة والمستوى التقني المتوفر. أما النقاط التي تقع داخل المنحنى

لكن غير  ،فهي نقاط إنتاج مرغوبة ،تمثل هدر وسوء استخدام العناصر الإنتاجية المتوفرة. أما النقاط التي تقع خارج المنحنى

 متوفرة والمستوى التقني المتاح. متاحة في ظل الطاقة الإنتاجية ال

 انتقال منحنى إمكانيات الإنتاج:

أن المولع الذي ٌتم رسم منحنى إمكانٌات الإنتاج فٌه ٌعتمد على الطالة الإنتاجٌة  ،تجدر الإشارة إلى

المتوفرة والمستوى التمنً المتاح. فإذا كانت الطالة الإنتاجٌة لالتصاد معٌن أكبر من التصاد آخر،  

ال منحنى فإن منحنى إمكانٌات الإنتاج ٌكون إلى الٌمٌن )إلى الخارج(. والأسباب التً تدفع إلى انتم

 إمكانٌات الإنتاج:

 ،تغٌر حجم، عدد، أو كفاءة عناصر الإنتاج: إن زٌادة عدد العمال المستخدمٌن فً عملٌة الإنتاج  -1

فً حٌن إن فمدان العمالة  ،سٌؤدي إلى انتمال منحنى إمكانٌات الإنتاج إلى الٌمٌن وإلى الأعلى

 للمهارات سٌؤدي إلى انتمال المنحنى إلى الداخل. 

فً حٌن إن رداءة  ،سٌؤدي إلى انتمال المنحنى إلى الٌمٌن ،تغٌر المستوى التمنً: أن التطور التمنً -2

( هذه 2.3ستعمل على انتمال المنحنى للداخل.  وٌوضح شكل ) ،التمنٌة المستخدمة فً الإنتاج

 التغٌرات. 

       Y                                                                        Y 

 

 

 

 

 

                                                                      X                                                                      X  

(a) (b)  
         Y                                                                      Y 

 

 

 

 

  X 

                                                                      X               
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 .مما يعني زيادة عناصر الإنتاج المستخدمة أو تطور التقنية ،انتقال منحنى إمكانيات الإنتاج لليمين ،(aيوضح الشكل )

بسبب  ،( انتقال منحنى إمكانيات الإنتاج إلى الداخلbبينما يوضح الشكل )  .وبالتالي زيادة الكميات المنتجة من السلعتين

 وبالتالي انخفاض الكميات المنتجة من السلعتين.  .ية عناصر الإنتاج المستخدمة أو عدم كفاءة المستوى التقنيانخفاض كم

ً cيوضح الشكل )  .( ثابتةYفي حين ظلت الكمية المنتجة من ) ،(Xحيث زادت الكمية المنتجة من السلعة ) ،( نمواً غير متوازنا

( لم تتغير. لاحظ أن Xلأن الكمية المنتجة من السلعة ) ،(Yالنسبة لإنتاج السلعة )( فيوضح نمواً غير متوازناً بdأما الشكل )

 نمواً متوازناً حيث تم زيادة كميتي السلعتين في آن واحد. ان( يوضحb( و)aالشكلين )

ٌتطلب التضحٌة  ،بما أن الموارد الالتصادٌة تتمٌز بالندرة، فإن إنتاج وحدات إضافٌة من سلعة ما

(، فإن الشكل المحدب 2.1السلع الأخرى. وبدراسة منحنى إمكانٌات الإنتاج فً شكل ) بوحدات من

 Law of Increasing Opportunityٌعكس"لانون تزاٌد تكلفة الفرصة البدٌلة" أو ) ،للمنحنى

Costs (: كلما ارتفع الإنتاج من سلعة معٌنة )السلعةW ات ٌهنا(، كلما تطلب ذلن التضحٌة بكم

أي كلما ارتفعت تكلفة الفرصة البدٌلة. لكن إذا كان معدل  .(Fالسلعة الأخرى )السلعة متزاٌدة من 

التضحٌة، أو كانت تكلفة الفرصة البدٌلة ثابتة فً كل مرة، فإن منحنى إمكانٌات الإنتاج ٌكون خطاً 

 (.2.4( والشكل رلم )2.3كما هو موضح فً الجدول رلم ) .مستمٌماً ذو مٌل سالب

 (2.3جدول)

 ( وتكلفة الفرصة البديلة )الثابتة(F( و)Wكانيات الإنتاج من السلعتين )إم

 تكلفة الفرصة البديلة W F أو التوزيع  الاختيار

A 0 10 -- 

B 1 8 2 

C 2 6 2 

D 3 4 2 

E 4 2 2 

K 6 0 2 

مط ٌتطلب التضحٌة بوحدتٌن ف ،(Wأن إنتاج وحدات إضافٌة من السلعة ) ،نلاحظ من الجدول السابك

فإن ممدار التضحٌة، أو تكلفة الفرصة البدٌلة، عبارة عن معدل  ،وبالتالً .( فً كل مرةFمن السلعة )

 وٌساوي وحدتٌن فمط. أما منحنى إمكانٌات الإنتاج فً هذه الحالة فٌكون كالتالً: ،ثابت

                         F 

                

 

                W                                              

 (2.4شكل )

 منحنى إمكانيات الإنتاج )ثبات تكلفة الفرصة البديلة(:
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ً يكون المنحنى خط ً مستقيم ا  ،ضح المنحنى، كما سبق الحدديثيوو .يلةمما يعكس قانون ثبات تكلفة الفرصة البد ،ذو ميل سالب ا

( وحدة من المدواد الغذائيدة 36فإنه يمكن إنتاج ) ،(Aتوجيه كل الموارد الإنتاجية المتوفرة لإنتاج المواد الغذائية فقط )التوزيع 

لمسدتوى التقندي ( من الأسلحة. وهذا بالطبع أقصى ما يمكن إنتاجه من السدلعتين باسدتخدام العناصدر الإنتاجيدة المتدوفرة وا0و)

(، فإنده Iأنه عند توجيه كل الموارد الإنتاجية المتوفرة لإنتاج الأسلحة فقدط )التوزيدع  ،الموجود. وعلى العكس، يوضح المنحنى

أقصدى مدا يمكدن إنتاجده مدن السدلعتين باسدتخدام  ،( من المواد الغذائية. وهذا بدالطبع0( وحدات من الأسلحة و )8يمكن إنتاج )

 جية المتوفرة والمستوى التقني الموجود.العناصر الإنتا

 

 

 


